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ANHANG I

Technische Spezifikationen fiir die Deaktivierung von Feuerwaffen

I. Die Deaktivierungsmafnahmen, die durchzufiihren sind, um Feuerwaffen endgiiltig unbrauchbar zu machen, werden
auf der Grundlage von drei Tabellen festgelegt:

— In Tabelle I werden die einzelnen Feuerwaffentypen aufgefiihrt;

— in Tabelle Il werden die Mafnahmen beschrieben, die durchzufithren sind, damit jeder wesentliche Feuerwaffen-
bestandteil endgiiltig unbrauchbar gemacht wird;

— in Tabelle Il werden die Deaktivierungsmafnahmen festgelegt, die bei den verschiedenen Feuerwaffentypen
durchzufiihren sind.

I Zur Beriicksichtigung der sich im Laufe der Zeit bei Feuerwaffen und bei Deaktivierungsmafnahmen ergebenden
technischen Entwicklungen werden diese technischen Spezifikationen regelmifig — ndmlich mindestens alle
2 Jahre — iiberpriift und aktualisiert.

jue

Im Sinne einer korrekten und einheitlichen Ausfithrung der Mafnahmen zur Deaktivierung von Feuerwaffen wird
die Kommission in Zusammenarbeit mit den Mitgliedstaaten Definitionen erstellen.

TABELLE I: Liste der Feuerwaffentypen

FEUERWAFFENTYPEN

1 | Pistolen (Einzelladerpistolen, halbautomatische Pistolen)

2 | Revolver (einschlieSlich Vorderladerrevolver)

3 | Einzelladerlangwaffen (ohne Kipplaufwaffen)

4 | Kipplauffeuerwaffen (z. B. mit glattem/gezogenem Lauf, kombinierte Waffen, Waffen mit Fallblockverschluss/Rol-
ling-Block-Verschluss, Kurzwaffen und Langwaffen)

5 | Lange Repetier-Feuerwaffen (mit glattem/gezogenem Lauf)

6 | Halbautomatische Langwaffen (mit glattem/gezogenem Lauf)

7 | Automatische (vollautomatische) Feuerwaffen: z. B. ausgewihlte Sturmgewehre, Maschinenpistolen und -gewehre,
(voll)automatische Pistolen

8 | Vorderlader

TABELLE II: Spezifische Mafnahmen pro Bestandteil

BESTANDTEIL VERFAHREN

1. LAUF 1.1. Bei am Rahmen befestigtem Lauf (') diesen mit einem gehdrtetem Stahlstift (Durchmes-
ser > 50 % des Patronenlagers, mindestens 4,5 mm), der durch das Patronenlager und
den Rahmen getrieben wird, dauerhaft am Rahmen fixieren. Der Stift muss verschweifdt
werden (2).

1.2. Bei frei liegendem (nicht fixiertem) Lauf iiber die gesamte Linge der Patronenlagerwand
einen Lingsschlitz einschneiden (Breite > Halfte des Kalibers, hochstens 8 mm) und ei-
nen Bolzen oder Stab beginnend im Patronenlager im Lauf sicher verschweifen (Linge
> zwei Drittel der Lauflinge).

1.3. Im ersten Drittel des Laufes beginnend im Patronenlager entweder Bohrungen anbrin-
gen (vorgeschriebene Mindestgrofe: zwei Drittel des Laufinnendurchmessers bei Waffen
mit glattem Lauf und kalibergrofe Bohrungen bei allen anderen Waffen; Bohrungen
werden hintereinander angebracht, wobei Kurzwaffen mit 3 und Langwaffen mit 6 Boh-
rungen zu versehen sind) oder einen der folgenden Schlitze einschneiden: nach dem
Patronenlager einen V-férmigen Schlitz (Winkel: 60° + 5°), der an dieser Stelle eine Off-
nung im Lauf bildet oder nach dem Patronenlager einen Lingsschlitz (Breite:
8-10 mm + 0,5 mm, Linge: > 52 mm) auf der Hohe der Bohrungen oder einen Lings-
schlitz (Breite: 4 bis 6 mm * 0,5 mm vom Patronenlager bis zur Miindung und genau
5 mm an der Miindung).
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BESTANDTEIL VERFAHREN

1.4. Bei Laufen mit einer Zufithrrampe diese entfernen.

1.5. Losen des Laufes vom Rahmen mithilfe eines gehirteten Stahlstifts oder durch Ver-
schweiflen verhindern.

2. VERSCHLUSSSTUCK, | 2.1. Schlagbolzen entfernen oder kiirzen.

VERSCHLUSSKOPF

2.2. StoRboden in einem Winkel von mindestens 45° auf einer Fliche von mehr als 50 %
der Stirnseite des Verschlussstiicks materialabtragend bearbeiten.

2.3. Schlagbolzenbohrung verschweifen.

3. TROMMEL 3.1. Alle Innenwinde der Trommel iiber mindestens zwei Drittel ihrer Linge durch Einarbei-
ten einer Ring6ffnung (> Patronenlagerdurchmesser) entfernen.

3.2. Entfernen der Trommel vom Rahmen, falls méglich, durch Verschweilen oder, sollte
dies unmaoglich sein, durch sonstige geeignete Mainahmen, die ein Entfernen unméglich
machen, verhindern.

4. SCHLITTEN 4.1. Uber 50 % der Stirnseite des Verschlussstiicks in einem Winkel zwischen 45° und 90°

materialabtragend bearbeiten oder entfernen.

4.2. Schlagbolzen entfernen oder kiirzen.

4.3. Schlagbolzenbohrung materialabtragend bearbeiten und verschweifSen.

4.4. Verriegelungselemente im Schlitten entfernen.

4.5. Sofern dies angebracht und machbar ist, die Innenseite der oberen Vorderkante des Aus-
wurffensters im Schlitten auf einen Winkel von 45° abschragen.

5. RAHMEN (PISTOLEN) | 5.1. Zufithrrampe entfernen.

5.2. Mindestens zwei Drittel der Schlittenschienen an beiden Seiten des Rahmens entfernen.

5.3. Schlittenfang verschweifSen.

5.4. Zerlegen von Polymerrahmenpistolen durch Verschweiffen verhindern. Gemaf den na-
tionalen Rechtsvorschriften kann dies nach der Priifung durch die nationale Behorde er-
folgen.

6. AUTOMATIK 6.1. Gaskolben und Gasdrucksystem durch Zerschneiden oder Verschweiflen zerstoren.

6.2. Verschlussstiick entweder entfernen, durch ein Stahlbauteil ersetzen und verschweiflen
oder um mindestens 50 % verkleinern und verschweifen, wobei die Verriegelungsele-
mente vom Verschlusskopf abzutrennen sind.

6.3. Abzugsmechanismus — wenn mdglich mit dem Rahmen — verschweiflen. Ist ein Ver-
schweiflen im Rahmen nicht moglich, so ist der Schlussauslosemechanismus zu entfer-
nen und die dabei freiwerdende Stelle entsprechend aufzufiillen (z. B. durch Einkleben
eines passenden Teils oder Auffiillen mit Epoxidharz).

6.4. Zerlegen der Verriegelung des Griffs am Rahmen durch Verschweiffen oder durch sons-
tige geeignete Manahmen, die ein Entfernen unmdéglich machen, verhindern. Bei Waf-
fen mit Munitionsgurt Zufithrungsmechanismus sicher verschweiflen.
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BESTANDTEIL VERFAHREN
7. BASKULVER- 7.1. Maschinell Kegel von mindestens 60° (Scheitelwinkel) erzeugen, sodass ein Bodendurch-
SCHLUSSE messer von mindestens 1 cm oder der Durchmesser der Stirnseite des Verschlussstiicks
erreicht wird.

7.2. Schlagbolzen entfernen, Schlagbolzenbohrung auf einen Mindestdurchmesser von

5 mm vergrofern und Schlagbolzenbohrung verschweiflen.
8. MAGAZIN (wenn vor- | 8.1. Durch Punktverschweifung des Magazins am Rahmen oder am Griff (je nach Waffen-

handen) typ) Entfernen des Magazins verhindern.
8.2. Bei fehlendem Magazin an dieser Stelle SchweiSpunkte setzen oder das Einfiihren eines
Magazins durch fixes Anbringen einer Sperre dauerhaft verhindern.
8.3. Gehirteten Stahlstift durch Magazin, Patronenlager und Rahmen treiben. Durch Ver-
schweifen sichern.
9. VORDERLADERWAF- | 9.1. Piston(s) entfernen oder verschweiflen, Bohrung(en) verschweifen.
FEN

10. SCHALLDAMPFER

10.1. Trennen des Schalldimpfers vom Lauf durch einen gehirteten Stahlstift oder Ver-
schweifen verhindern, falls der Schalldimpfer Teil der Waffe ist.

10.2. Alle Innenteile des Schallddmpfers und deren Lotpunkte/Befestigungspunkte entfernen,
so dass nur ein Rohr iibrigbleibt. Am verbleibenden Rohr aufen alle 5 cm Bohrungen
anbringen.

Hirte der einzusetzenden
Teile

Hrte von Stift/Bolzen/Stab = 58 -0; + 6 Rockwellhirte C
TIG-Schweiflen, rostfreier Stahl des Typs ER 316 L

(1) Lauf am Rahmen durch Schrauben, Verklammern oder ein anderes Verfahren fixiert.
() SchweifSen ist ein Herstellungs- oder Gestaltungsverfahren, bei dem Werkstoffe, iiblicherweise Metalle oder Thermoplaste, durch
Herbeifithren des Schmelzens (Legieren) verbunden werden.




TABELLE III: Spezifische Maffnahmen fiir jeden wesentlichen Bestandteil und jeden Feuerwaffentyp

TYP 1 2 3 4 5 6 7 8
Vollautomatische
Pistolen ( Einzelladerl Kipplauffeuerwaffen Lange Repetier- Halbautomatische | Feuerwaffen: Sturm-
1stolen {ausgenom- inzeflaceriang- (mit glattem/gezo- Feuerwaffen (mit Langwaffen (mit | gewehre, Maschinen-
VERFAHREN men automatische Revolver waffen (ohne Kip- f kombi I 1 istol d Vorderlader
Pistolen) plaufiaffen) genem Lauf, kombi- | glattem/gezogenem | glattem/gezogenem pistolen ung
nierte Waffen) Lauf) Lauf) -gewehre, (voll)auto-
matische Pistolen
1.1 X X X X
1.2und 1.3 X X X X X X X
1.4 X X X
1.5 X
2.1 X X X X
2.2 X X X X
23 X X X X
3.1 X
3.2 X
41 X X (bei automati-
schen Pistolen)
4.2 X X (bei automati-
schen Pistolen)
43 X X (bei automati-
schen Pistolen)
4.4 X X (bei automati-
schen Pistolen)
4.5 X X X (bei automati-
schen Pistolen)
5.1 X X (bei automati-
schen Pistolen)
TYP 1 2 3 4 5 6 7 8
Vollautomatische
Pistolen ( Einzelladerl Kipplauffeuerwaffen Lange Repetier- Halbautomatische | Feuerwaffen: Sturm-
1stofen (ausgenom- inzeflaceriang- (mit glattem/gezo- Feuerwaffen (mit Langwaffen (mit | gewehre, Maschinen-
VERFAHREN men automatische Revolver waffen (ohne Kip- . - Vorderlader
Pistolen) laufwaffen) genem Lauf, kombi- | glattem/gezogenem | glattem/gezogenem pistolen und
P nierte Waffen) Lauf) Lauf) -gewehre, (voll)auto-
matische Pistolen
5.2 X X (bei automati-
schen Pistolen)
5.3 X X (bei automati-
schen Pistolen)
5.4 X (Polymerrah- X (bei automati-
men) schen Pistolen)
6.1 X X
6.2 X X
6.3 X
6.4 X
7.1 X
7.2 X X
8.1 oder 8.2 X X X X
8.3 X (Rohrenmaga- | X (Réhrenmaga-
zin) zin)
9.1 X
10.1 X X X X X
10.2 X X X X X X
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ANHANG II

Mauster fiir die Kennzeichnung deaktivierter Feuerwaffen

EUY aa? bb¥ ¢c ¥

) Deaktivierungszeichen

2 Land der Deaktivierung — Lindercode

% Symbol der Stelle, die die Deaktivierung der Feuerwaffe bescheinigt hat
4 Jahr der Deaktivierung

Das vollstindige Zeichen wird nur auf dem Rahmen der Feuerwaffe angebracht, das Deaktivierungszeichen (1) und das
Land der Deaktivierung (2) dagegen auf allen anderen wesentlichen Bestandteilen.
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ANHANG 111

M. h Balid "

fiir ierte Feuerwaffen

(diese Bescheinigung sollte auf falschungssicherem Papier ausgestellt werden)

EU-Logo Bezeichnung der Stelle,
die die Konformitat der Deaktivierung
Uberpruft und bescheinigt hat

Logo
DEAKTIVATIERUNGSBESCHEINIGUNG
Bescheinigungsnummer:

Die DeaktivierungsmaRnahmen entsprechen den Anforderungen der gemeinsamen technischen Mindestspezifikation
nach Anhang | der Durchfihrungsverordnung (EU) 2015/2403 der Kommission.

Bezeichnung der Stelle, die die Deaktivierung der Feuerwaffe durchgefiihrt hat:
Land:

Datum/Jahr der Bescheinigung der Deaktivierung:

Hersteller/Marke der deaktivierten Feuerwaffe:

Typ:

Modell/Fabrikat:

Kaliber:

Seriennummer(n):

Offizielles EU-Deaktivierungszeichen Name, Funktionsbezeichnung und
Unterschrift
der zustandigen Person

WICHTIGER HINWEIS: Diese Bescheinigung ist ein wichtiges Dokument. Sie soll vom Besitzer einer deaktivierten
Feuerwaffe jederzeit vorgezeigt werden kénnen. Die wesentlichen Bestandteile der deaktivierten
Feuerwaffe, fur die diese Bescheinigung ausgestellt wurde, sind mit einem offiziellen
Prufzeichen versehen; derartige Zeichen dirfen nicht entfernt oder verandert werden.

ACHTUNG: Das Falschen einer Deaktivierungsbescheinigung kénnte nach nationalem Recht strafbar sein.



